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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The present invention relates to a 
clamping 

device for positioning or shaping, remote-controlled and intended for 
working 

sheet metal, metal sections or any other material which is to be 
assembled by 

welding or adhesive bonding or is to be machined. The device 
comprises: a set 

of clamping heads, each composed of a body (1) to be fixed on a 
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support, and a 

pivoting clamping element (2) connected to a carriage (3) by two 
links (4) ; 

this carriage (3) is equipped with four rolling members (5) 
travelling over two 

shaped ramps (6) . The carriage (3) is joined with optimum clearance 
to an end 

piece (7) connected to a flexible line (8) which is itself connected 
to a 

control box (9) operated by an actuator (10) fixed on a support (11) 
equipped 

with guides (12) . A barrel (14) equipped with either rigid or 
friction blocks 

(15) is fixed to the end of the actuator rod (13), and preset slides 
(16) 

travel in these blocks. <IMAGE> 
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© BEcpocftS? do bridoge 6 tattoo muttipjQs 6 commando unlquo a djotonco, 

© La preoente invention est relative a un disposHrf de brid- 
C0Q, CGouront une mise en place ou une corforrnation, com* 
mora&o & distance et destines au travail des metaun en feuil- 
teX &20 profiles metalliques ou toute autre matiere devant 
&ro oocembies par soudgre ou collage ou etre usines. 

lodicpooitif comprend : un ensemble de tetes de bridage 
compocSeo chocune cTeJIo d un corps (1) a fixer sur un sup- 
port un etement de bridage pivotant (2) relie a un chariot (3) 
par dam Welles (4); ce chariot (3) est equipe de quetre roule- 
moffio (5) drculant sur deux ram pes de forme <6). Le chariot 
(3) ccJ rendu solidaire avec un jeu optimum a un em bout (7) 
rolkS o une liaison souple (8), elle-meme reliee a un bonier de 
commando (9) actionne par un verin (10) fixe sur un support 
(11) equipe de guides (1 2). A t'oKtremrte de la tige de verin (13) 
est find un bar i I let (14) equipe de butees (15) sort rigides, soil a 
friction, dans ces butees circulent des coulisses prereglees 
(16). 
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DisooBitig de bri dage A tfeteg fimltiplea — A ftQETOfiXXfla 

La present© invention est relative & tin disposi- 
tif de bridage destin<§ & assures: une sise en place ou 

S une conformation des metaux en feuilles, des profiles 
metalliques ou toutes autres matidres devant &tre assea- 
bl&es par soudure ou collage ou <§tre usin£es. 

Actuellement, les dispositifs existant de ce 
type sont constitu6s d'une tete de bridage actionn&e 

10 individuelleinent par un verin pneumatique ou hydrau- 
lique. La tete de bridage est composGe d'un corps £ix& 
sur un support a 1'aide de vis d'un bras de bridage mo- 
bile pivotant autour d'un premier axe fixe par rapport 
au corps. Ce bras de bridage est actionne par la tige 

15 d'un verin rendue solidaire du corps par 1 ' interm&diaire 
d'un embiellage articule d'une part sur le bras de 
bridage et d' autre part sur la tige du verin par deux 
axes paralleles au premier axe du bras de bridage. 

Dans ces dispositifs connus, le blocage du bras 

20 de bridage en position de service est effective et la 
force exerc6e A 1 ■ extremity du bras de bridage est par- 
ticulierement &levee si I'alignement des axes de 
1* embiellage est proche d'une perpendiculaire & la tige 
du verin. Cette position opticus, arc-boute©ent, est 

25 rendue irreversible par depasseaent de la position 
d'alignement des axes de 1 ' embiellage. 

La force exercee a l'extremite du bras de bri- 
dage resultant de ce meme aligneaent se trouve §tre ob- 
tenu a une position bien d£finie et rendant impossible 

30 le maintien d'une force de bridage constante, en cas 
d'une variation d'epaisseur des tdles £ brider ou d'u- 
sure du systems a long terme. D* autre part, dans ces 
appareils du commerce, lorsque cette position d'arc- 
boutement est r&alisee, le deverrouillage du systeme est 

35 tres souvent difficile du fait des forces de blocage £ 
surmonter . 
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On surdimensionnement du verin ou un reglage, 
lorsque cela est possible, sur le mecanisme est alors 
indispensable f entrainant des frais d' intervention. En 
effet, dans ces systemes, la grosse chambre du verin 
5 pneumatique est utilisee pour le passage a la position 
d'arc-boutement, b6neficiant par la-m&ne, de l'inertie 
de 1' ensemble du systeme, mais presentant 1 ' inconvenient 
majeur de ne pouvoir etre utilisfee au retour. 

La petite chambre du verin est alors utilisee 

10 pour vamcre 1 1 arc-boutement et deverrouiller le sys- 
teme. En outre, tous les dispositifs de bridage 
actuellement sur le marche etant composes d'une tete de 
bridage et d'un moyen de commande (verin), 1 'utilisateur 
se trouve, d'une part dans la necessity d 1 employer des 

15 systemes de bridage compliquant 1 ' implantation : dimen- 
sions des systemes de bridage et dimensions plus 
importantes des sites d ' installation et d' autre part 
dans un environnement astreignant : 

Source d'energie individuelle (air, huile . ..) cons- 

20 tamment en service lorsque le bridage est effectu6. 

Logxque pneumatique hydraulique ou electrique pour le 
reglage des sequences de bridage. 

Tuyauteries imposantes (suivant la complexity des 
montages d 'assemblage) entrainant des pr obi ernes de syn- 

25 chronisation au verrouillage et au deverrouillage des 
tetes et de temps de reponse des commandes importantes. 
- Consommations importantes d'energie dues a la quantity 
et a la qualite de l'energie utilisee (air, huile...) 
axnsi qu'a la multiplication des moyens de commande. 

30 - Depannage des appareils et temps d ' intervention sur 
chaine d' assemblage tres longs dus aux difficultes 
d' accessibility et de demontage (nombxeuses tuyauteries 
et cables). 

Le but de la presente invention est d'eviter 
35 tous les inconv&nients et defauts decrits precedemment . 

A cet effet, le dispositif de bridage conforme a 
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1' invention se caract&rise en ce qu'il cosporte plu- 
sieurs tStes d© brid&ges & d&b&tteaent angulaise, et/ou 
& d6battement linSaire ©* un boitier d@ cosa&ad© situS & 
distance desdites t&tes de bridage et £quig>£ d'un aoyen 
S soteur rectiligne ou rotatif , au aoyen d'un organ© de 
transmission d' efforts transxaettant un souvement li- 
ntaire, 1* organs de transmission d' efforts <£tant avanta- 
geusement constitu<§ par un cable agenc<! pour transmettre 
les efforts de traction que les efforts de pouss&e. 

10 En d'autres termes, le dispositif de l a invention 

est constitu£ de deux ensembles d'organes situts & 
distance 1'un de 1* autre. 

Le premier ensemble est compost de t&tes de bri- 
dage a debattement angulaire ou lineaire. Chaque t&te de 

15 bridage est constitute d'un corps en deux plaques usi- 
nees sym£triques assemblies au moyen de vis &paul£es, 
les fixant et les localisant simultan&ment . La partie 
filetee de la vis venant se loger dans un ecrou amovible 
molete droit. 

20 Dans ce corps ainsi constitu&, un ensemble de 

pieces mecaniques agit sur un raaneton situe, au choix, 
sur un arbre lisse ou arbre dente!6. Lorsque I'arbre 
lisse est utilise le maneton supporte directement 
aent de bridage. 

25 Dans le cas ou I'arbre est dentele, le maneton 

est lui-meme dentele differ emment du maneton. Cet Ele- 
ment supporte alors 1 ' Element de bridage. La difference 
des dentelures confers a 1' ensemble la possibility d'ap- 
proche au reglage de I 1 element de bridage de quelques 

30 minutes proportionnellement a la multiplication des 
dentelures. Ces deux possibilites , au choix de l'utili- 
sateur, procurent une grande modular ite aux tetes de 
bridage et cela avec un minimum de pieces d&tachees. Le 
maneton r pivotant avec I'arbre, est actionne par deux 

35 bielles articulees d'une part sur le maneton et, d' autre 
part, sur un chariot par deux axes parall&les & I'arbre 
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du maneton. Ce chariot est un organe mobile rectiligne 
equipe de quatre roulements, deux d'entre eux Stant 
loges sur l'axe des deux bielles. Le chariot circule sur 
deux rampes de forme, constitutes d'une premiere partie 
5 rectiligne a laquelle est raccord£e une partie saillante 
en arc de cercle suivie d'une partie en arc de cercle en 
sens inverse, suivie elle-meme d'une quatrieme partie en 
arc de cercle de meme sens que la deuxieme partie, les 
troisieme et quatrieme troncons de cette forme definis- 

10 sant un trongon concave. Les rampes de forme reposent 
sur des matelas elastiques, solidaires du corps. Les 
deux roulements inferieurs du chariot se deplacent dans 
la partie rectiligne des rampes de forme, et permettent 
autour de leur axe commun une rotation du chariot. Les 

15 deux autres roulements, loges sur l'axe des deux 
bielles, evoluent sur la partie non rectiligne des 
rampes. La partie non rectiligne des rampes permet 
d' assurer un arc-boutement premature lors de la rotation 
du Baneton et de maintenir cet arc-boutement pendant une 

20 certaine course du chariot tout en permettant au maneton 
de continuer sa course. La partie non rectiligne des 
rampes et le module d 1 elasticity des matelas elastiques 
sont parfaitement definis et permettent au maneton, par 
reaction sur les roulements, lors de 1 'arc-boutement, 

25 d'effectuer une rotation supplementaire qui permet de 
completer les jeux et usures d'une part, et de per- 
mettre, dans certaines limites, de presenter une ou deux 
toles supplementaires apres un premier assemblage, 
d' autre part. Ainsi, grace a l'elasticite des matelas 

30 elastiques et a la partie non rectiligne des rampes une 
pression constante est generee lors de 1 'arc-boutement 
du mecanisme independante de la pression exercee par le 
moyen de commande. Du cote oppose aux rampes de formes, 
egalement solidaires du corps, sont fixes des matelas 

35 elastiques compensateurs sur lesquels les roulements 



prennent appui, suppriaant ainsi ua basculeaent' pr&aa- 
tur<§ <Su aaneton, lisitant les jeuas et donnant un degr& 
de liberty aux rouleaents circulant sur les raapes de 
forme. Le chariot est reli& & I 1 organ© souple transaet- 
5 tant le aouvement lin£aire, par un eabout fix<£ sur ce 
dernier. L * eabout est mont& libre par un axe, dans le 
chariot. La t&te de bridage ainsi constitute est 
Egalement munie d'un moyen de verrouillage du chariot & 
l'ouverture, formE, par exemple, de cliquets, de griff es 

10 ou de pinces &lastiques qui viennent se loger dans une 
rainure pratiquee sur le chariot. Le d&verrouillage 
s'effectue par une came solidaire de I'embout decrit 
plus haut, lui meme solidaire dans certaines limites du 
chariot. Les cliquets, griff es ou pinces elastiques sont 

15 fixes dans la tete de bridage. La force de verrouillage 
est reglable. 

Dans le cas d'une utilisation des tetes de 
bridage sur des plateaux tournants ou des tables 
travaillant en pendulaire, par exemple, un verrouillage 

20 en position fermeture est effectue gr&ce & I'arc- 
boutement realise a la premiere partie de la forme des 
rampes prenant appui sur les matelas Elastiques. En 
contre partie seule une force de de verrouillage 
appliquee en traction au systeme permet la position 

25 ouverte de la t£te de bridage. Ainsi, m£me lorsqu'une 
pression egale a zero est appliquee au chariot, la t£te 
de bridage est en position fermee. 

Le deuxieme ensemble est le boitier de commande 
qui se trouve a une distance choisie par 1 'utilisateur 

30 des tetes de bridage. II est essentiellement compose 
d'un support sur lequel est fixe un element moteur 
(verin pneumatique ou hydraulique ou moteur hydrau- 
lique). Le support est Equipe d'une quantite de guides 
Egale au nombre de tetes de bridage et sur lequel vient 

35 se fixer la ou les gaines exterieures de 1'organe ou des 
organes souples de transmission du mouvement. Sur 
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l'arbre moteur est monte de maniere souple, afin d' ab- 
sorber les a-coups et defauts d 'alignement,, un barillet 
guide par des colonnes, fixees sur le support decrit 
precedemment, et 6quip6 de butees elastiques en quantite 
egale aux tetes de bridage. Dans chaque logement du 
barillet est fixe l'organe souple de transmission du 
mouvement. Le prereglage de ces coulisses par l'interme- 
diaire de butees r£glables, permet de d6finir la course 
ou 1' angle d'ouverture des tetes de bridage. Lorsque les 
necessites de securite l 1 exigent, les coulisses agissant 
sur les butees du barillet sont entrainees par friction, 
occasionnant lors d'un arret intempestif (presence d'un 
obstacle), un desaccouplement du barillet. Cette fric- 
tion est composee d'une pxnce souple taree a la pression 
desiree. Elle vient se loger a 1 1 emplacement du guide du 
support dans un tube assurant par la-m&ne, la confirma- 
tion de 1' effort. Ainsi en partant des frictions, on 
peut moduler l'ordre des serrages permettant 1" utilisa- 
tion d'un verin plus petit. 

L* ensemble complet ainsi forme presente lels 
avantages suivants, resultants de la separation dis- 
tincte des tetes de bridage du boitier de commande : 

- des detecteurs de fins de course du chariot 
sont montes indif f eremment sur la tete de bridage ou sur 
le support de 1' element moteur et sur les coulisses du 
barillet ; 

il est possible de monter indif f eremment des 
commandes manuelles directement sur les tetes de bridage 
ou sur l'organe souple de transmission du mouvement, 
permettant, dans ce dernier cas, une action sur une ou 
plusieurs tetes de bridage. L'ouverture des tetes de 
bridage restant automatique ; 

lors de 1 'utilisation d'un verin pneumatique 
comme moyen moteur de commande du systeme, celui-ci tire 
sur le barillet, actionnant ainsi la partie active des 
. organes souples de transmission du mouvement relies aux 



t&tes de bridage. La section la plus faible du verin 
permet le passage de tous les arc-bouteaents en poussant 
et en b&neficiant de toute I'inertie du syst&ae ; la 
section la plus forte du v&rin est alors utilis&e pour 
5 vaincre 1 ' arc-bouteaent et peraettre le d6verrouillage 
du systeae ; toutefois, pour des raisons d 1 encoabreaent 
du boitier de coaaande, le systeme fonctionne parfaite- 
aent en utilisant la grande chaabre du v&rin pour passer 
les arc-bouteaents et la petite chaabre du v£rin pour 
10 d6verrouiller le systeae ; 

- dans le cas d'une utilisation des tetes de 
bridage sur un aontage travaillant en pendulaire, le 
v6rin siaple tige est reaplace par un verin double 
sorties ; 

15 - enfin, un seul aoyen aoteur est utilise pour 

la coaaande a distance de plusieurs tetes de bridage 
(noabre de tetes de bridage fonction des perforaances du 
aoyen aoteur). Ainsi, des econoaies d'6nergie iapor- 
tantes sont realisees. Toutes les liaisons pneuaatiques , 

20 hydrauliques ou &lectriques avec les tStes de bridage 
sont supprimees, diainuant ainsi les couts d a installa- 
tions et aaintenance, et reduisant les d61ais d 1 execu- 
tion. De aeae tout ou partie de la logique de coaaande 
est suppriaee. Toutes les coaaandes des tetes de bridage 

25 sont centralisees en un seul endroit (le boitier de 
coaaande ) 

- ouverture - feraeture synchronisees ; 

- reglage du d&batteaent angulaire ; 

- coaaandes aanuelles ; 

30 - detection des fins de course , 

- decalage dans le aouveaent afin d' avoir un 
ordre de bridage prioritaire. 

Un ecarteaent (jusqu'cL 25 a) des tetes de 
bridage peut etre realise, gr£ce k cette invention, sans 
35 p&naliser, la synchronisation des aouveaents. 

L ( invention sera aieux comprise gr&ce 4 la 
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description ci-aprds, qui se rapporte a certains modes 
de realisation preferes, donnes a titre d' exemple non 
limitatif f et dans laquelle on se refer e aux dessins 
schematiques annexes sur lesquels : 
5 -La fig. 1 est un schema d 1 ensemble d'un 

dispositif de bridage k tetes multiples a commande a 
distance agenc6 selon 1* invention, le nombre des tfetes 
de bridage (1) n'etant pas limitatif ; 

- La fig. 2 est une vue en coupe d'une tete de 
10 bridage conforme a 1' invention ; 

- La Fig. 3 est une vue en coupe d'une tete de 
bridage faisant apparaitre les rampes de forme en appui 
sur les matelas elastiques et le systeme de verrouillage 
arriere au cours du debridage ; 

15 - La Fig. 4 est une vue en coupe du dispositif 

de verrouillage arriere faisant apparaitre le recul des 
cliquets Elastiques ; 

La Fig. 5 est une vue partielle du ver- 
rouillage au bridage et presente le systeme a arc- 

20 boutement constant et le systeme de rattrapage des jeux; 

- La fig. 6 est une vue en coupe du boitier de 
commande du dispositif faisant apparaitre un exemple 
d 1 attachement des liaisons souples ; 

- La Fig. 7 est une vue en coupe partielle du 
25 boitier de commande selon le dispositif de 1 'invention, 

faxsant apparaitre un exemple d'une autre utilisation de 
1 ' attachement de la liaison souple par friction ; 

- La Fig. 8 est une vue schema tique laterale en 
coupe d'une t£te de bridage identique au mode de 

30 realisation de la fig. 2, mais la coupe etant faite dans 
un plan different afin de faire apparaitre certains 
organes non visibles sur la fig. 2 ; 

- La Fxg. 9 est une vue schematique de dessus, 
en coupe, selon la figure VIII-VIII, du mode de realisa- 

35 tion de la fig. 8 ; 

- Les Fig. 10 a 12 sont des vues partielles 
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sch6matiques de face, en coupe, illustrant 
respectiveaent les trois autres modes de realisation 
conforme k 1' invention. 

II est tout d'abord utile d'indique? que les 
5 Et&aes organes sont, sur toutes les figures, d&sign&s par 
les a§mes references nua&riques. 

La figure 1 represente, k titre d'exemple, un 
dispositif de commande. k distance de t&tes de bridage 1 
(dont le nombre n'est pas limitatif) montr6es en 

10 position fermee, et qui sont relives k un boitier de 
commande 9 par des liaisons souples 8 transmettant un 
mouvement lineaire < genre c&ble ou commande k distance k 
billes 23). Cette figure 1 represente tout l'interfet du 
dispositif, objet de 1" invention. 

15 La figure 2 represente le detail de constitution 

d'une t£te de bridage formee de deux plaques usinees 1 
sym6triques assemblies par des vis &paul£es 42 les 
fixant et les localisant simultan&nent. Un maneton 2 de 
forme appropri6e en rotation autour d'un arbre 47 ou 47* 

20 qui repose sur des roulements k billes ou k galets, est 
relie a un chariot 3 par 1 1 interm6diaire de deux bielles 
4 et des axes 48 et 49. Le chariot 3 est equip& de 
quatre roulements 5 circulant sur deux rampes de forme 6 
appuyees sur deux matelas elastiques 45 tar 6 s a la 

25 pression voulue. Dans ce chariot est attele un embout 7 
recevant la tige 23 de la liaison souple 8. Le chariot 3 
lors de son displacement, subit un mouvement transversal 
du a la forme des raapes 6. Pour pal lier ce mouvement, 
les deux roulements places sur la liaison 43 servent de 

30 pivot et des matelas elastiques compensateurs 46 ren- 
voient les roulements sur les rampes de forme 6. A la 
partie inferieure des plaques 1', est fix£e, par 
1 ' intermediaire des vis 42, une cloche 41 servant k 
recevoir d'une part la gaine de la liaison souple 8 et 

35 d' autre part les cliquets elastiques 40 sur lesquels 
vient s'accrocher le chariot 3 le but des fixations 42 
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6tant de d^monter l'une des plaques 1 v sans enlever la 
tete de bridage de son support peraettant ainsi 
d'acceder au mecanisme interieur tres rapidement. 

La figure 3 montre les memes elements que dans 
5 la figure 2 mais en position d'ouverture et de fermeture 
mettant en Evidence le mouvement de rotation du maneton 
2 avec I'arbre 47 et I'accrochage du chariot 3 sur les 
cliquets Elastiques 40. On voit egalement la progression 
des roulements 5 sur les rampes de forme 6 et les mate- 

10 las compensateurs 46. 

La figure 4 presente le systeme de dever- 
rouillage du chariot 3 : lorsque le cable ou son extre- 
mite rigide 23 solidaire de I'embout 7 se d£place de la 
valeur de 1' a jour 44, la came 41 de I'embout 7 permet le 

15 recul des cliquets 40. 

La figure 5 represente la maniere dont l'arc- 
boutement est opere sur les rampes de forme 6, consid&- 
rant que pour obtenir 1 'arc-boutement , nous devons 
rendre perpendiculaires les bielles 4, simultanement 

20 avec la ligne passant par I'axe 49 et I'arbre 47 du ma- 
neton 2, et avec la pente usinee avantageusement sur les 
rampes de forme 6, par 1 ' intermediaire des roulements 5. 
En conservant 1* image de cette figure geometrique et en 
modulant la forme de la rampe 6, nous pouvons conserver 

25 1 ' arc-boutement lorsque les roulements 5 poursuivent 
leur course. Les matelas elastiques 45 restituent 
1' effort necessaire au bridage et les matelas elastiques 
compensateurs 46 retiennent les roulements 5 sur leur 
generatrice opposee. Simultanement, nous obtenons un 

30 verrouillage positif en refermant legerement 1' angle 
droit sur les rampes 6. II est evident que 1" effort 
exerce par les matelas elastiques 45 compense avanta- 
geusement les jeux occasionnes lors du f onctionnement du 
mecanisme . 

35 La figure 6 montre le boitier de commande 9 

equipe d'un element moteur a mouvement alternatif 10 
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dont la tige 13 filet&e & une extr6©lit6 ©at ?@li£e & un 
moyeu 17 <£quip<£ d 'asortisseurs de choc 18 &sseab!6 pas ~\ \ 
des goujons 19. Ce moyeu 17 support© et entrain© un 
barillet 14 guidS par des colonnes 24 et 6quip£ de 
5 guides 15 dans lesquels coulissent les colonnes 24 et 
des 616ments 16, rSglables dans leur diplacement par des 
but£es 22. Des amortisseurs glastiques 20 Squipent 
6ga lenient ces Elements 16. L' Element moteur 10 est fix6 
sur un support 11 gquipe de guides 12 solidaires des 

10 liaisons souples 8. Par des guides 8 passent des tiges 
rigides 21 reliees aux elements 16. Les d£placements 
lineaires alternatifs de 1' element moteur entrainent le 
barillet 14, communiquant aux 616ments 16 un mouvement 
lindaire de la course d&siree, regime au pr Salable. 

15 La figure 7 represent© dans le boitier de coa- 

mande un exemple d ' entrainement de la tige 21 par 
friction. Sur celle-ci est fix6 un noyau crante 52 qui 
se trouve prisonnier dans une pince glastique 51 tar&e & 
la friction demandee par la bague 54. Tout objet se 

20 trouvant sur la trajectoire du toaneton 2 de la tfite de 
bridage libere le noyau 52 et par la m&me, la tige de 
poussee 21, permettant ainsi au barillet 14 de continuer 
sa course. Des contacts electriques ou pneusiatiques 
contrdlent le deplacement du noyau 52 a ses fins de 

25 courses extremes. Pour permettre de confirmer 1" effort 
maximum a la tete de bridage un tube de confirmation 50 
emprisonne la pince 51 en fin de course, 1'empSchant 
ainsi de s'Scarter sous 1 1 effort de bridage. 

Les figures 8 et 9 representent un autre mode de 

30 realisation d'une tete de bridage agencee selon 1 ' inven- 
tion et qui, conformement aux enseignements donnes 
precedemment, est formee essentiellement de deux plaques 
usinees 1' sym&triques, assemblies par des vis epaulees 
42 qui les fixent et les positionnent simultaniment , et 

35 d'une cloche 41 servant a recevoir la gaine de la 
liaison souple 8. La presence des fixations 42 permet de 
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d&ionter I'une des plaques 1' sans enlever la tete de 
bridage de son support, ce qui permet ainsi d'accSder au 
mecanisme inter ieur tres rapidement. Le mecanisme inte- 
rieur est const itue d'un maneton 2 de forme appropriSe 
5 apte a pi voter autour d'un arbre 47 reposant sur des 
roulements a billes ou A galets ; le maneton 2 est reliS 
a un chariot 3 (non represents dans la figure 8) par 
1« intermediate de deux bielles 4 et des axes 48 et 49. 
L'axe 49 est monte avec interposition d'une bague elas- 

10 tique compensatrice 30. 

Le chariot 3 (figure 9) est Squipe de quatre 
roulements 5, circulant sur des rampes de forme 6. Dans 
ce chariot est attele un embout recevant la tige 23 de 
la liaison souple 8. Le chariot 3, lors de son dSplace- 

15 ment, subit un mouvement transversal du k la forme des 
raape 6. Pour pallier ce mouvement, des matelas 
elastiques compensateurs 46 renvoient les roulements sur 
les rampes de forme 6. Conformement 4 1' invention, les 
raapes de forme 6 sont fixees notamment par collage, 

20 directement sur le corps 1 de la tete de bridage. 

En cours d' utilisation, le f onctionnement 
general du dispositif de bridage reste identique a ce 
qui a ete indique a ce sujet prdcedemment, a ceci pres 
que maintenant la bague elastique 38 restitue 1" effort 

25 necessaire au bridage et les matelas Elastiques 
ccxapensateurs 46 retiennent les roulements 5 sur leur 
generatrice opposee. 

Le troisieme mode de realisation represents a la 
figure 10 se distingue du mode de realisation des 

30 figures 8 et 9 (dont les references numeriques sont 
conservees pour designer les pieces identiques) par le 
fait que la bague compensatrice Slastiquement deformable 
30 disposee non plus entre l'axe 49 et le maneton 2, 
mais entre 1' arbre 47 et le maneton 2. Le f onctionnement 
35 reste identique a ce qui a deja 6te indique. 

Le quatrieme mode de realisation represents a la 
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figure 11 (sur laquelle les aSmes r&f&rences num£riques 
d&signent tou jours les ta&mes pieces) .ae distingue des 
deux precedents par le fait que la bague coapensatric© 
eiastiquement deforsaable 30 est non plus disposie entre 
5 le maneton 2 et I 1 axe 49 ou 1' arbre 47, aais est 
d£doubl6e en deux anneaux eiastiquement d&formables 
iaontes sur les extr&aitgs de 1' arbre 47 , entre lesdites 
extremites et les paliers de support de cet arbre 47 
pratiques dans le corps 1 de la t&te de bridage. Lk 
10 encore, le f onctionnement reste identique, ce qui a d&j& 
ete indique. 

Enfin, le cinquieme mode de realisation repr6- 
sente A la figure 12 (sur laquelle les m&mes references 
num6riques designent tou jours les m&mes pieces) se 

15 distingue des precedents par le fait que la bague 
compensatrice elastiquement deformable 30 est dedoublee 
en deux bagues dont l'une 30 1 est inter pos6e entre l'axe 
49 et le maneton 2 et dont 1* autre 30° est interposee 
entre 1' arbre 47 et le maneton 2. Le f onctionnement 

20 reste identique k ce qui a d6ja <£t& indiqu&. 

L ' invention n'est pas limitee aux exemples 
decrits et representes ci-dessus, A partir desquels on 
pourra prevoir encore d'autres formes et d'autres modes 
de realisation, sans pour cela sortir du cadre de 

25 l f invention. L ' invention a pour but, par extension, de 
commander a distance notamment : des pinces de 
manutention, des positionneurs de r6f erenciels, des 
bridages a deplacement lineaire, des pilotages, des 
verrouillages , des fermetures des coulisseaux, des 

30 abattants, des chariots, des ejecteurs, des elevateurs 
et toutes autres applications avec les m ernes avantages 
que les tetes de bridage. 



35 
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REVENDICATIONS 

1 . Dispositif de bridage assurant une mise en 
place ou une conformation commandee a distance pour le 
travail des metaux en feuilles f des profiles metalliques 

5 ou tout autre matiere, devant etre assembles, colles ou 
usines et places sur un support de reference, caracteri- 
se en ce qu'il comporte plusieurs tetes de bridage (1) k 
debattement angulaire, et/ou a debattement lineaire, et 
un boitier de commande (9) situe a distance desdites 

0 tetes de bridage et equip6 d'un moyen moteur (10) recti- 
ligne ou rotatif , au moyen d'un organe de transmission 
d' efforts (8) transmettant un mouvement lineaire. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracte- 
rxse en ce que 1' organe de transmission d' effort est un 

5 cable agence pour transmettre aussi bien les efforts de 
traction que les efforts de poussee. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que les t&tes de bridage (1) sont 
constitutes d'un corps en deux plaques usintes 

20 symetriques ( 1 1 ) assemblies au moyen de vis epaulees 
(42) ayant la particularity de fixer et de localiser 
I'une par rapport a 1' autre les deux parties simulta- 
nement, la partie filetee de la vis (42) venant se loger 
dans un ecrou amovible molete droit, en ce qu'un 

25 ensemble de pieces mecaniques situees dans le corps (1) 
agit sur un maneton (2) supportant un element de 
bridage, et situe sur un arbre lisse (47) ou un arbre 
dentele (47!) communiquant le mouvement de rotation k 
l f exterieur et lateralement au corps (1) a un element 

30 lui-meme dentele differemment du maneton (2), element 
supportant 1* element de bridage, en ce que le maneton 
(2) pivotant avec 1' arbre (47) est actionne par deux 
bielles (4- articulees d'une part sur le maneton (2) et 
d 1 autre part sur un chariot (3) par deux axes (48 et 49) 

35 paralleles a 1" arbre du maneton (47), en ce que le 
chariot (3) circule sur deux rampes (6) de forme 
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presentant un troncon rectiligne et un tronqon non 
rectiligne et prend appui sur des matelas elastiques 
(46), en ce qu'il est relie par un embout (7) fix* & 
l'organe souple (23) assurant la transmission du 
5 mouvement lineaire, cette liaison 6tant libre par un aw»^^^^:' 

(43). " 

4. Dispositif selon la revendication 3, caractfe- 
rise en ce que les deux bielles (4) assurent la liaison 
avec un organe mobile (3) rectiligne equipe de quatre 

10 roulements a billes ou & galets (5), formant un chariot, 
deux des roulements (5) etant loges sur I'axe des 
bielles (48). 

5. Dispositif selon la revendication 3 ou 4, 
caracterist en ce que les deux roulements de bielles 

15 (48) circulent sur la partie non rectiligne des deux 
rampes (6) alors que les deux autres roulements 
circulent sur la partie rectiligne des rampes (6), 
assurant ainsi une rotation du chariot (3) autour de cet 
axe, permettant aux roulements superieurs d'evoluer sur 
20 la partie des rampes (6) ou sont situees les formes, 
rampes solidaires du corps de bridage (1). 

6. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 3 a 5, caracterise en ce que les rampes (6) 
reposent sur des matelas elastiques (45), et possedent 

25 une forme constitute a la suite du trpngon rectiligne 
d'une partie saillante en arc de cercle suivie d'une 
partie en arc de cercle de sens inverse, suivie elle- 
meme d'une troisieme partie en arc de cercle de meme 
sens que la premiere partie, les deuxieme et troisieme 
30 parties definissant un troncon concave permettant ainsi 
d ' assurer un arc-boutement premature lors de la rotation 
du maneton (2) et de maintenir cet arc-boutement pendant 
une certaine course du chariot (3) tout en permettant au 
maneton (2) de continuer sa course et d' assurer un 
35 verrouillage en position fermee. 
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7. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 3 & 6, caracterise en ce que les roulements 
(5), du cote oppose aux rampes (6), sont en appui sur 
les matelas Elastiques compensateurs (46) supprimant un 

5 basculement premature du maneton (2) r limitant les jeux 
et donnant un degre de liberte aux roulements (5) 
circulant sur les rampes (6). 

8. Dispositif selon 1" ensemble des revendica- 
tions 1 a 6, caracterise en ce que les tetes de bridage 

10 sont equipees d'un moyen de verrouillage du chariot (3) 
a l'ouverture, constitue notamment de cliquets, de 
griff es ou de pinces elastiques (40) reglables et fixees 
sur la tete de bridage, venant se loger dans une rainure 
pratiquee sur le chariot (3), le deverrouillage s'effec- 

15 tuant par une came (41) sur les cliquets elastiques 
(40), solidaire d'un embout (7) r lui-meme solidaire, 
mais libre dans une certaine limite, du chariot (3). 

9. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 1 a 8, caracterise en ce que le boitier de 

20 commande (9) est constitu6 par : 

- un support (11) sur lequel est fixe un moyen 
moteur (10) rectiligne ou rotatif, support (11) equipe 
d^n nombre de guides (12) egal au n ombre de t&tes de 
bridage, lequel support (11) est fixe & une distance 

25 choisie par 1 'utilisateur des tetes de bridage ; 

- un barillet (14) fixe sur l'arbre (13) du 
moyen moteur (10) de maniere souple pour absorber les 
&-coups et les defauts d'alignement et guide par des 
colonnes (24) fixees sur le support (11) ; et 

30 - un nombre de coulisses (16) egal au nombre de 

tetes de bridage, prereglees au moyen de butees 
reglables (22) pour definir la course ou l'ouverture des 
tetes de bridage de telle sorte que les liaisons souples 
(8) dont la gaine est fixee sur le support (11) sont 

35 solidaires -apres reglage de la fermeture des tetes de 
bridage- des coulisses (16). 
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10. Dispositif selon la revendicatioa S, carac- 
terise en ce que le aoyen ©oteur (10) est un v£rin 
pneuxaatique agencfi fie aanii&re que, lorsqu'il exerce une 
traction sur le barillet (14) , LI actionne la partie 

5 active (21) des liaisons souples (8) reli&es aux t&tes 
de bridage, la section la plus faible du v<§rin (10) 
periaettant le passage de tous les arc-bouteaents , et 
que, lorsqu'il pousse ce v£rin (10) agisse sur les t&tes 
de bridage avec sa section la plus forte pour dSbloquer 
10 1 ' arc-boutement . 

11. Dispositif selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 a 10, caracterise en ce que les liaisons 
souples (8) sont &quip£es d'un element permettant une 
commande manuelle agissant separSaent sur une ou plu- 

15 sieurs tetes de bridage, I'ouverture etant automatique. 

12. Dispositif selon la revendication 11, 
caracterise en ce que chaque liaison souple (8) est 
equipee de detecteurs de fin de course disposes sur le 
support (11) et les coulisses (16). 

20 13. Dispositif selon I'une quelconque des 

revendications 3 a 12, caracterise en ce que les 
coulisses (16) agissant sur les butees (22) du barillet 
(14) sont entrainees par friction provoquant, lors d'un 
arret intempestif (presence d'un obstacle), un d6saccou- 

25 plement du barillet (14), en ce que cette friction est 
engendree par une pince souple (51) taree a 1' effort de 
friction desiree, cette pince venant se loger dans un 
tube (50) en assurant la confirmation de l f effort, ce 
grace 4 quoi en partant des frictions, on peut moduler 

30 l'ordre des bridages permettant d'utiliser un v6rin de 
section plus faible. 

14. Dispositif selon les revendications 1 et 2, 
caracterise en ce qu'une bague compensatrice elastique- 
ment deformable (30) est montee sur au moins I'un des 

35 axes (47, 49) assurant 1 'articulation des bielles (4) 
vis-a-vis du corps ( 1 ) de la tete de bridage et en ce 
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que les deux susdites rampes de forme (6), prtsentant un 
trongron rectiligne et un troncon non rectiligne, sur 
lesquelles circulent le chariot (3) sont fixees sur le 
corps (1) de la tete de bridage. 
5 15. Dispositif selon la revendication 14, 

caracterise en ce que la bague compensatrice elastique- 
ment deformable (30) est montee sur l'un (49) des axes 
de bielles (48, 49), qui sont paralleles a I'arbre du 
maneton (47), entre ledit axe (49) et le maneton (2). 
10 16. Dispositif selon la revendication 14, 

caracterise en ce que la bague compensatrice 
elastiquement deformable (30) est montee sur I'arbre 
(47) du maneton (2), entre ledit arbre (47) et ledit 
maneton ( 2 ) . 

15 17. Dispositif selon la revendication 14, 

caracterist en ce que la bague compensatrice elasti- 
quement deformable est constitute de deux bagues 
elastiquement dtformables (30', 30") montees respec- 
tivement sur l'un (49) des axes de bielles (48, 49) et 

20 sur I'arbre (47) du maneton (2), entre lesdits axes (49) 
et I'arbre (47) et ledit maneton (2). 

18. Dispositif selon la revendication 14, 
caracterist en ce que la bague compensatrice (30) est 
constitute de deux anneaux elastiquement def ormables 

25 montes respectivement aux deux extremites de I'arbre 
(47), entre lesdites extremites et le corps (1) de la 
tete de bridage. 

19. Dispositif selon I'une quelconque des 
revendications 3 a 18, caracterise en ce que les rampes 

30 de forme (6) sont col lees sur le corps (1). 
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